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K1 yellowplan HT 20plus

Tecnologia de revestimento para satisfazer as
mais altas exigéncias

As vigas HT 20plus para sustentacdo de formas bem como os
painéis laminados K1 yellowplan da empresa Mayr-Melnhof Holz
sdo produtos de marca mundialmente reconhecidas na area de
construgdo em concreto.

Como pioneiros e lideres em qualidade na instalagédo de revesti-
mentos e constru¢cdes em madeira laminada, produzimos esses
produtos ha mais de 50 anos na Austria, na localidade de Reuthe,
em Bregenzerwald.

Nossos produtos de revestimento s&o utilizados em mais de
60 paises gracas a sua qualidade excepcional. A Mayr-Melnhof
Holz esté hoje entre as empresas lideres do ramo.



HT plus Vigas para a sustentagédo de formas

Propriedades

—— Almas

garantem uma alta capacidade

de carga em uso continuo em

todas as zonas climéaticas

—— Clara identificacao
A viga de sustentacao de formas para concreto
com sistema de capas protetoras mundialmen-
te comprovado

das vigas HT plus por meio de uma
marca informando o comprimento e a
data da produgdo no lado superior da
mesa

A HT 20plus é a marca internacional da Mayr-Melnhof Holz em
vigas para a sustentagdo de formas para concreto. As matérias-
primas de primeira qualidade, o processamento tecnicamente
perfeito e o mundialmente reconhecido sistema de capas pro-
tetoras conferem a viga para sustentagao de formas HT plus sua
durabilidade incomparavel. HT 20plus é sindnimo de excepcional
qualidade na construgdo.

Ja faz 50 anos que a viga para sustentagao de formas HT 20plus
da Mayr-Melnhof Holz tem se desenvolvido em uma das marcas
lideres na construgdo em concreto. A HT 20plus goza entre os
especialistas do setor de uma excelente reputagdo gragas a sua
robustez e durabilidade acima da média.

Em 2010, o espectro de produtos da HT 20plus foi ampliado para
trés tipos de vigas adicionais: HT 12plus, HT 16plus e HT 24plus.

A versatilidade da nossa gama de produtos atual permite o uso
sob medida de nossas vigas para a sustentagdo de formas. Ana-
listas de estruturas, engenheiros e gerentes de projeto podem

aumentar ainda mais a sua eficiéncia, escolhendo os tipos de

vigas ideais para suas aplicagdes. Indestrutlve’I I!gagao de
entalhes multiplos

entre mesas e almas

Mesas

de segOes transversais de
madeira maciga de alta qualidade

foram unidas por meio da técnica
Uma capa protetora de sambladura

de pléstico protege contra o
estilhagamento na extremidades
das mesas e aumenta a vida Util
consideravelmente




HT plus Vigas para a sustentacdo de formas

Dados técnicos

Produto

Viga de madeira para a sustentagdo de formas, vigas | coladas
e macicas

Tipos de madeira

Picea europeia, abeto

Umidade da madeira
12%+/-3%

Colagem

Adesivo a base de resina de melamina; adesivo do tipo | de acor-
do com EN 301, homologado para a colagem de componentes
estruturais de madeira.

Mesas

* Separada mecanicamente segundo a resisténcia e com ensam-
bladura dentada (classe de resisténcia minima C24)

* Fresagem da alma no lado oposto do cerne

* Aplainada e cantos chanfrados até aprox. 4 mm

Almas

* Placa de madeira macica de trés camadas para utilizagéo
portante na area externa conforme EN 13353 SWP/3
e Camadas de cobertura e centrais com lamelas coladas

Protecéo da superficie

Impregnagdo do suporte inteiro com verniz colorido a base de

agua.

Embalagem

Os pacotes sdo adequadamente entregues ao canteiro de obras,

devidamente presos sobre placas de apoio.

Visao geral dos produtos

Viga para a sustentacao de formas HT 12plus HT 16plus HT 20plus HT 24plus
Peso e dimensbes

Altura da viga 120 mm 160 mm 200 mm 240 mm
Altura da mesa 35 mm 35 mm 40 mm 40 mm
Largura da mesa 65 mm 65 mm 80 mm 80 mm
Espessura da alma 24 mm 24 mm 24 mm 24 mm
Peso 2,7 kg/m 3,1 kg/m 4,4 kg/m 4,9 kg/m
Valores calculados

El Momento de elasticidade x momento de inércia 97 kNm? 212 kNm? 486 kNm? 775 kNm?

E e Mddulo de elasticidade da mesa (C24) 11.000 N/mm?2 11.000 N/mm?2 11.000 N/mm2 11.000 N/mm?
Ema Mddulo de elasticidade da alma (painel de 3 camadas) 6.700 N/mm?2 6.700 N/mm2 6.700 N/mm? 6.700 N/mm?2
V. Valor caracteristico da forga transversal 15,3 kN 18,4 kN 23,9 kN 28,2 kN

R,. Valor caracteristico da forga de apoio 29,4 kN 36,8 kN 47,8 kN 56,4 kN

M, Valor caracteristico do momento 4,4 kNm 5,9 kNm 10,9 kNm 14,1 kNm
Controle de qualidade da produgédo WPK WPK WPK + MPA WPK

WPK = controle da produgédo interno da fabrica / MPA = monitoramento externo pelo Instituto de Testes de Materiais de Stuttgart

Valores de capacidade de carga para o canteiro de obras

Converséo do valor caracteristico para valor de medicdo admissivel utilizando concepgédo de medicdo antiga conforme EN 13377, apéndice E

X, = KX XSV, v
X, Valor nominal da propriedade do material

X Valor caracteristico da propriedade do material admissivel X =
k ., Valor de modificagdo com umidade Y.
na madeira <20% ¢ 0,9

admissivel X = X /v,
Valor admissivel da propriedade do material

Valor de seguranga parcial para a carga é 1,5

Valor de segurancga parcial para madeira e materiais de madeira € 1,3




HT 12plus Vigas para a sustentagédo de formas

Dados técnicos HT 12plus Tabela de medicao
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Dimensoées e tolerancias
Tabela 1: Travessa Tabela 2: Vigas longitudinais Distancia
Dimensoes HT 12plus Tolerancias Distancia das travessas [m] escolhida para as vigas longitudinais [m]
Altura da viga 120 mm £2,0mm » 03 | o4 [Cos J o625 [ 0675 ] 075 [ 0875 [ 1 125 | 15 [/[15/] 2 | 22
Altura da mesa 35 mm -1,5% Espessura Carga total Distancia maxima Distancia méxima
Largura da mesa 65 mm -1,5% do piso [cm] [kN/m? entre as vigas longitudinais entre as escoras de apoio
Espessura da alma 26,6 mm £ 0.5 mm 10 4,60 2,52 | 2,29 2,13 1,97 1,92 1,86 1,76 1,69 1,57 1,47 | 1,40 1,32 1,24
B 12 5,12 2,39 2,18 2,02 1,87 | 183 1,76 1,68 1,60 1,49 1,40 1,33 1,25 1,18
14 5,64 2,29 2,08 1,93 1,79 1,75 1,69 1,60 1,53 1,42 1,34 1,27 1,19 1,10
Norma do produto . 16 6,16 220 | 200 | 1,86 | 172 | 168 | 1,62 | 158 | 147 | 137 | 120 | 122 | 114 | 1,01
Vigas de sustentagdo de formas de madeira produzidas indus- E 18 6,68 212 | 1,93 | 1,79 1,66 | 1,62 | 1,57 | 1,49 | 1,42 | 1,32 | 1,24 | 1,17 | 1,05 | 093
. . . . 4
trialmente projetadas para uso em andaimes e revestimentos = .— 7,20 2,06 1,87 1.74 1,61 1,57 1,52 1.44 1,38 1,28 1,20 1,11 ) 097 | 086
para a construgdo em concreto. A carga é aplicada no sentido 22 7,72 2,00 182 1,69 1,56 1,53 147 1,40 1,34 1,24 117 1,04 091 0,81
) . e 24 8,24 1,95 1,77 1,64 1,52 1,49 1,43 1,36 1,30 1,21 1,13 | 097 | 085 | 0,76
da altura da viga. A norma EN 13377 especifica a classificagao,
isitos e 0s procedimentos de verificacio para as vigas de 26 8,76 1,90 1,72 1,60 1,49 1,45 1,40 1,33 1,27 | 1,18 1,07 | 091 0,80 | 0,71
requisi
0s requis - p ¢aop g S 28 9,28 1,86 1,69 1,56 1,45 1,42 1,37 1,30 1,24 1,15 1,01 0,86 0,75 0,67
sustentagéo de formas nas alturas h = 16, h = 20 e h = 24 cm. 30 9,80 182 | 1,65 | 153 | 142 | 1,39 | 1,34 | 127 | 122 | 113 | 095 | 082 | 071 | 063
0 SUpOrte de COfragem HT12p|US é fabricado com base nesta 32 10,37 1,78 1,62 1,50 1,39 1,36 1,31 1,25 1,19 1,08 0,90 0,77 0,68 0,60
norma. . 34 10,94 1,75 1,59 1,47 1,37 1,33 1,29 1,22 1,17 | 1,02 | 085 | 073 | 064 | 057
Comprimentos 36 11,51 1,71 | 156 | 145 | 134 | 1,31 | 1,26 | 120 | 115 | 097 | 081 | 070 | 061 | 054
Valores calculados A pedido: max. 5,00 m 38 12,08 1,60 | 1,53 | 142 | 132 | 129 | 124 [ 108 [ 113 | 093 [ 077 | 066 | 058 | 052
Conforme EN13377 Caracteristicas da capacidade de carga 40 12,65 1,66 1,51 1,40 1,30 1,27 1,22 1,16 1,1 0,89 0,74 0,63 0,55 0,49
Forga transversal V, = 153 kN Qadm. = 7 kN Peso 45 14,08 1,60 1,45 1,35 1,25 1,22 1,18 1,12 | 099 | 080 | 066 | 057 | 050 | 044
Momento de flexdo M = 44 kNm |Madm.=21kNm 2,7 kg/m 50 15,50 1,54 1,40 1,30 1,21 1,18 1,14 1,03 | 090 | 0,72 | 0,60 | 052 | 045 | 0,40
Suporte Ry = 294 kN '
Momento de clasticidade Unidades no pacote Exemplo de calculo
as = B - 97 kNm?
x momento de inéreia Pacote padrdo: 144 pecas Procura-se: Distancia para as vigas longitudinais e distancia entre as escoras de apoio
gﬂaofn‘g:adfcezlz)sm'dade E. = 11.000 N/mm? Disponivel: O Espessura de concreto de 20 cm com uma carga total de 7,20 kN/m?
Médulo de elasticidade Selecionado: O Distancia das travessas de 0,5 m
= 2 . a~ . . . . .
da alma (SWP) Eamo 6.700 N/mm Calculado: 1 1,74 m Distancia para as vigas longitudinais de

(selecionar a préxima maior distancia para as
O vigas longitudinais, aqui £~ 1,75 m)
Distancia entre as escoras de apoio de 1,11 m (verificar a capacidade de carga das escoras de apoio)

10 11



MAYR MELNHOF HOLZ

HT 16plus Vigas para a sustentagao de formas

Dados técnicos HT 16plus Tabela de medicao
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Tabela 1: Travessa Tabela 2: Vigas longitudinais
g g
Distancia das travessas [m] Distancia escolhida para as vigas longitudinais [m]
—— > | o4 | o5 [0625] 0675 ] o075 | 1 125 | 15 [ 175 [/ 2 /] 225 | 25 | 3
Dimensoes e tolerancias Espessura Carga total Distancia maxima Distancia maxima
do piso [cm] [KN/m?] entre as vigas longitudinais entre as escoras de apoio
Dimensces IATSRITS folsrancias 10 4,60 297 | 276 Y 256 | 250 | 241 | 217 | 194 | 1,77 | 164 Y 1,53 | 144 | 137 | 1,22
Altura da viga 160 mm +2,0mm 12 5,12 2,82 2,62 | 243 237 | 2,29 2,05 1,84 1,68 1,55 1,45 1,37 | 1,30 1,09
Altura da mesa 35 mm -1.5% 14 5,64 270 | 251 | 233 | 227 | 219 | 196 | 175 | 1,60 | 148 | 138 | 1,30 | 119 | 099
Carguraldalmesa Y3 (i -1,5% 16 6,16 259 | 241 | 224 | 218 | 210 | 1,87 | 1.67 | 1,58 | 142 | 132 | 121 | 1.09 | 091
Espessura da aima 26,6 mm £ 0,5 mm v 18 6,68 2,50 | 233 | 216 | 210 | 203 | 1,80 | 1.61 | 1,47 | 136 | 126 | 1,12 | 101 | 084
i i‘ 20 7,20 2,43 | 225 2,09 2,04 1,97 1,73 1,55 1,41 1,31 1,17 | 1,04 | 093 | 0,78
Norma do produto £ qﬁlw = 22 7,72 236 | 219 | 203 | 1,98 | 1,91 | 1,67 | 1,50 | 137 | 1,24 | 1,00 | 097 | 087 | 0,73
£ . . N
. . ) . ) .— 8,24 2,29 2,13 1,98 1,93 1,86 1,62 1,45 1,32 1,17 (1,02 ] 091 0,82 | 0,68
Vigas de sustentagdo de formas de madeira produzidas indus- 3 ’ @)
trialmente s etad dai fiment - 26 8,76 2,24 | 2,08 1,93 1,88 1,81 1,57 | 1,40 1,28 1,00 | 096 | 085 | 0,77 | 0,64
riaimente sao pI’OJe adas para uso em an’ almes e reves 'm_en 0s !.4. 28 9,28 2,19 2,03 1,88 1,84 1,76 1,53 1,36 1,21 1,03 | 0,91 0,80 | 0,72 | 0,60
para a construgdo em concreto. A carga € aplicada no sentido da '\J’\! ' € 30 9.80 214 1.99 1.84 1.80 1.71 148 133 1.14 0.98 0.86 0.76 0,69 057
altura da viga. — 4 E 32 10,37 210 | 1,95 | 181 | 176 | 167 | 144 | 1,29 | 108 | 093 | 081 | 072 | 065 | 054
A norma EN 13377 especifica a classificagdo, os requisitos e os lﬁ\L ” 34 10,94 2,06 1,91 1,77 1,71 1,62 1,41 1,23 1,02 0,88 0,77 | 0,68 0,61 0,51
procedimentos de verificagdo para as vigas de sustentacdo de mm 36 11,51 2,02 1,88 1,73 1,67 1,58 1,37 1,17 | 097 | 083 0,73 0,65 0,58 0,49
formas nas alturas h =16, h =20 e h = 24 cm. 38 12,08 1,99 1,84 1,69 1,63 1,54 1,34 1,11 093 | 079 | 070 | 062 | 056 | 046
40 12,65 1,95 1,81 1,65 1,59 1,51 1,31 1,06 | 089 | 076 | 066 | 059 | 053 | 044
Valores calculados Comprimentos 45 14,08 1,88 | 1,75 | 1,57 | 1,51 1,43 | 1,09 | 095 | 080 | 0,68 | 060 | 053 | 048 | 0,40
o 50 15,50 1,82 1,67 1,49 1,44 1,36 1,08 | 087 | 072 | 0,62 | 054 | 048 | 043 | 036
Conforme EN13377 Caracteristicas da capacidade de carga A pedido: max. 8,00 m 55 16.93 177 160 143 138 130 0.99 0.79 0.66 057 050 04d 0.40 0.33
horcaltransversal VSR 16 N Qladmi=R8 okN Peso 60 18,35 172 | 153 | 137 | 132 | 122 | 092 | 073 | o061 | 052 | 046 | 041 | 037 | 031
Momento de flexo M, = 59 kNm_ |Madm. =2,7kNm 65 19,78 165 | 148 | 132 | 1,26 | 1,13 | 085 | 068 | 057 | 049 | 042 | 038 | 034 | 028
Suporte Ry = 368 KN 3,1 kg/m 70 21,20 1,60 | 143 | 1,27 | 117 | 106 | 079 | 063 | 053 | 045 | 040 | 035 | 032 | 026
Momento de elasticidade . P
« momento de indroia Bo= 212 kNm? Unidades no pacote Exemplo de célculo
Zﬂaoﬁqﬂﬁad(ecilfft'c'dade E_ = 11000 N/mm? Pacote padréo: 150 Pegas Procura-se: Distéancia para as vigas longitudinais e distancia entre as escoras de apoio
Disponivel: O Espessura de concreto de 24 cm com uma carga total de 8,24 kNZm?
Médulo de elasticidade _ ) . C A
da alma (SWP) e = 6-700 N/mm Selecionado: O Disténcia das travessas de 0,625 m
Calculado: [1 Distancia para as vigas longitudinais de 1,98 m

(selecionar a proxima maior distancia para as vigas longitudinais, aqui /—~

2m)

O 1Disténcia entre as escoras de apoio de 1,02 m (verificar a capacidade de carga das escoras de apoio)
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HT 20plus Vigas para a sustentagédo de formas

Dados técnicos HT 20plus Tabela de medicao
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Tabela 1: Travessa Tabela 2: Vigas longitudinais
Distancia das travessas [m] Distancia escolhida para as vigas longitudinais [m]
—— | 05 [0625 [ 0675 o5 1 125 | 15 [ s | 2 [ 22 [[25/ 3 | 35
Espessura Carga total Distancia maxima Distancia maxima
do piso [cm] [KN/m?) entre as vigas longitudinais entre as escoras de apoio
10 4,60 3,64 | 338 | 329 | 318 | 289 | 2,64 | 241 2,23 | 2,09 1,97 | 1,87 | 1,59 1,37
. - o . 12 5,12 346 | 3,21 313 | 302 | 274 | 250 | 2,28 | 2,11 1,98 1,86 | 1,72 1,43 1,23
Dimensoes e tolerancias 14 5,64 3,30 | 3,07 | 2,99 2,89 | 262 | 2,38 | 2,17 | 2,01 1,88 1,73 | 1,56 1,30 | 1,11
Dimensdes HT 20plus Dimensdes 16 6,16 318 | 295 | 287 | 2,77 | 252 | 2,28 | 2,08 1,93 1,79 1,59 1,43 1,19 1,02
Altura da viga 200 mm + 2,0 mm 18 6,68 307 | 285 | 2,77 | 2,68 | 243 | 2,19 | 2,00 | 1,85 1,65 | 1,46 | 1,32 1,10 | 0,94
Altura da mesa 40 mm -1,5% 20 7,20 2,97 | 2,76 | 2,69 | 259 | 2,36 | 2,11 1,92 1,75 | 1,53 | 1,86 | 1,22 | 1,02 | 0,87
Largura da mesa 80 mm -1,5% W\ 22 7,72 2,88 2,68 2,61 2,52 2,28 2,04 1,86 1,63 1,42 1,27 1,14 0,95 0,81
Espessura da alma 26,6 mm £0,5mm "" 24 8,24 2,81 2,61 2,54 | 245 | 220 | 1,97 | 1,78 1,53 | 1,33 | 1,19 1,07 | 089 | 076
{\ill ] 26 8,76 2,74 | 254 | 248 | 239 | 214 | 191 1,67 | 1,44 | 1,26 | 1,12 1,00 | 084 | 0,72
28 9,28 2,68 | 249 | 242 | 2,34 | 208 | 1,86 | 1,58 1,35 | 1,19 1,05 | 095 | 0,79 | 0,68
Norma do produto £ g .
E .’. 9,80 2,62 | 243 | 237 | 2,29 2,02 | 1,80 | 1,50 1,28 1,12 1,00 (09 ) 075 | 0,64
Vigas de sustentagdo de formas de madeira produzidas indus- S . . 35 11,23 2,50 2,32 2,26 2,18 1,89 1,57 1,31 1,12 0,98 0,87 | 0,78 0,65 0,56
trialmente s&o projetadas para uso em andaimes e revestimentos ‘.!. 40 12,65 2,39 2,22 | 216 2,05 1,74 1,39 1,16 | 099 | 087 | 077 | 070 | 058 | 050
~ L . . N
para a construgdo em concreto. A carga ¢é aplicada no sentido "[Jr‘} 45 14,08 2,30 | 213 | 2,05 1,95 1,56 1,25 1,04 | 089 | 078 | 069 | 063 | 052 | 045
da altura da viga. A norma EN 13377 especifica a classificagao, ﬂ\ £ 50 1950 223 | 203 | 196 | 185 | 142 | 114 | 095 | 081 0.71 0,63 | 057 | 047 | 041
os requisitos e os procedimentos de verificagdo para as vigas de 4\L S 55 16,93 216 | 194 | 1,87 | 1,73 | 1,30 | 1,04 | 087 | 074 | 065 | 058 | 052 | 043 | 037
N 60 18,35 2,09 1,87 | 1,78 | 1,60 | 1,20 | 096 | 080 | 069 | 060 | 053 | 048 | 040 | 034
sustentagdo de formas nas alturash =16, h=20e h =24 cm. A 80 mm
isa HT 20plus é fabricada d d Alemis e é 65 19,78 2,01 1,78 1,65 | 1,48 1,11 089 | 074 | 064 | 056 | 049 | 045 | 037 | 032
viga p.use .a.rlca ade acordo tom as normas Alemas € 70 21,20 1,94 | 1,66 1,54 | 1,38 1,04 | 083 | 069 | 059 | 052 | 046 | 042 | 035 | 0,30
claramente indentificada com a letra U. . 75 22,50 1,89 | 1,56 | 1,45 | 1,30 | 098 | 078 | 065 | 056 | 049 | 043 | 039 | 033 | 028
Comprimentos
Valores calculados 80 23,80 1,83 1,48 | 1,37 | 1,23 | 092 | 074 | 062 | 053 | 046 | 041 0,37 | 031 0,26
a 1,80/1,90/2,00/2,45/2,50/2,65/2,90/3,30/ 85 25,10 1,75 | 140 | 130 | 1,17 | 088 | 070 | 058 | 050 | 044 | 039 | 035 | 029 | 025
Conforme EN13377 Caracteristicas da capacidade de carga 3,60/3,90/4,20/4,50/4,90/5,90/méx. 10,00 m 90 26,40 1,67 | 1,33 | 1,23 1,11 083 | 067 | 056 | 048 | 042 | 037 | 033 | 0,28 | 0724
Forga transversal v, = 239 KN Qadm. = 11 kN 95 27,70 1,59 1,27 | 1,18 1,06 | 079 | 064 | 053 | 045 | 040 | 035 | 032 | 0,26 | 023
Momento de flexdo M, - 109 kNm |Madm.- 5 kNm Peso 100 29,00 1,52 | 1,21 1,12 1,01 0,76 | 0,61 0,51 043 | 038 | 034 | 030 | 025 | 0,22
Suporte Ry = 478 kN 4,4 kg/m B
Exemplo de célculo
Momento de elasticidade .
Bl - 486  kNm? A . . .
x momento de inércia m Unidades no pacote Procura-se: Distancia para as vigas longitudinais e distancia entre as escoras de apoio
Médulo de elasticidade E ~  11.000 N/mm? Pacote padrao: 100 pegas, Pacote para container: 105 pecas Disponivel: O Espessura de concreto de 30 cm com uma carga total de 9,80 kN/m?
da mesa (C24) - Selecionado: < Distancia das travessas de 0,75 m
Médulo de elasticidade _ ) . cA . e
da alma (SWP) Eama 6.700 N/mm Calculado: 1 2,29 m Disténcia para as vigas longitudinais de

(selecionar a préxima maior distancia para as vigas longitudinais, aqui £~ 2,5 m)
O Distancia entre as escoras de apoio de 0,90 m (verificar a capacidade de carga das escoras de apoio)
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Dados técnicos HT 24plus

HT 24plus Vigas para a sustentagao de formas

Tabela de medicao

Viga de um Unico vao
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Carga [kN/m]

Tabela 1: Travessa Tabela 2: Vigas longitudinais
Distancia das travessas [m] Distancia escolhida para as vigas longitudinais [m]
—— | 05 [0625 [ 0675 (075 1 125 [ 15 [ 5 | 2 [ 225 [[25/ 3 | 35
Espessura Carga total Distancia méaxima Distancia maxima
do piso [cm] [KN/m?] entre as vigas longitudinais entre as escoras de apoio
16 6,16 3,71 344 | 336 | 3,24 2,91 2,60 2,37 2,20 2,05 1,88 1,69 1,41 1,21
. - A . 18 6,68 3,58 3,33 3,24 | 3,13 2,79 2,50 2,28 2,11 1,95 1,73 1,56 1,30 1,11
Dimensées e tolerancias 20 7,20 347 | 3,22 3,14 | 3,03 2,69 2,40 2,19 2,03 1,81 1,60 1,44 1,20 1,03
Dimensées HT 24plus Tolerancias 22 7,72 3,37 | 3,13 3,05 2,94 | 2,60 2,32 2,12 1,92 1,68 1,50 1,35 1,12 0,96
Altura da viga 240 mm + 2,0 mm 24 8,24 3,28 3,05 297 | 287 | 251 2,25 2,05 1,80 1,58 1,40 1,26 1,05 0,90
Altura da mesa 40 mm -1,5% +4 26 8,76 3,20 2,97 | 290 2,80 2,44 2,18 1,98 1,70 1,48 1,32 1,19 0,99 0,85
Largura da mesa 80 mm -1,5% ' 28 9,28 3,13 2,90 2,83 2,73 2,37 | 2,12 1,87 1,60 1,40 1,25 1,12 093 | 0,80
Espessura da alma 26,6 mm + 0,5 mm i“f 30 9,80 3,06 2,84 2,77 2,66 2,30 2,06 1,77 1,52 1,33 1,18 1,06 0,88 0,76
iii < 32 10,37 3,00 2,78 2,71 2,59 2,24 2,00 1,67 1,43 1,25 1,11 1,00 0,84 | 0,72
34 10,94 2,94 2,73 2,65 2,52 2,18 1,90 1,58 1,36 1,19 1,06 | 095 | 0,79 0,68
Norma do produto .’.
£ ’ 11,51 2,89 2,68 2,59 2,45 2,13 1,81 1,51 1,29 1,13 1,00 {090 ) 075 | 0,65
Vigas de sustentagdo de formas de madeira produzidas indus- S .’. 38 12,08 284 | 262 | 253 | 240 | 207 | 1,72 | 143 | 123 | 108 | 096 | 086 | 072 | 061
trialmente projetadas para uso em andaimes e revestimentos o .’. 40 12,65 2,80 | 256 | 247 | 2,34 | 203 1,64 1,37 1,17 | 1,03 | 091 0,82 | 0,69 | 059
para a construgdo em concreto. A carga é aplicada no sentido .’. 45 14,08 2,69 243 | 2,34 | 222 1,85 1,48 1,23 1,06 | 092 | 082 | 074 | 062 | 053
da altura da viga. "!‘! 50 15,50 2,59 2,32 2,23 2,11 1,68 1,34 1,92 | 096 | 084 | 075 | 067 | 056 0,48
. e - A
A norma EN 13377 especifica a classificagéo, os requisitos e os " U £ 55 16,93 2,48 2,22 2,18 2,02 1,54 1,23 1,02 0,88 0,77 0,68 0,61 0,51 0,44
. e ) ~ +— £ 60 18,35 2,38 2,13 2,05 1,89 1,42 1,13 094 | 081 0,71 0,63 | 057 | 047 | 040
procedimentos de verificagdo para as vigas de sustentacdo de pd s
‘ It h=16h=20eh=24 < 65 19,78 2,29 2,05 1,95 1,75 1,31 1,05 088 | 0,75 | 0,66 | 058 | 053 0,44 | 0,38
ormas nas afturas ’ € e 80 mm 70 21,20 2,21 1,96 1,82 1,64 1,23 0,98 0,82 | 0,70 | 0,61 0,55 | 0,49 0,41 0,35
75 22,50 2,15 1,85 1,71 1,54 1,16 | 092 | 0,77 | 0,66 0,58 | 0,51 0,46 0,39 0,33
Valores calculados
Comprimentos 80 23,80 2,09 1,75 1,62 1,46 1,09 0,87 | 073 | 0,62 0,55 | 0,49 044 | 036 | 031
|
Conforme EN13377 Caracteristicas da capacidade de carga P 85 25,10 2,04 1,66 1,53 1,38 1,04 0,83 0,69 0,59 0,52 0,46 0,41 0,35 0,30
Forca transversal V, = 282 kN Qadm. =13 kN A pedido: méax. 10,00 m 90 26,40 1,97 1,58 1,46 1,31 0,98 0,79 0,66 0,56 0,49 0,44 0,39 0,33 0,28
Momento de flexdo M, = 141 kNm |Madm.=65kNm 95 27,70 1,88 1,50 1,39 1,25 094 | 0,75 | 0,63 0,54 | 047 | 042 0,38 | 031 0,27
Suporte R, = 564 KN Peso 100 29,00 1,79 1,43 1,33 1,20 | 0,90 0,72 | 0,60 | 0,51 045 | 0,40 | 036 | 030 | 0,26
Momento de elasticidade B - 775 KNm2 4,9 kg/m E lod slcul
x momento de inércia Xxemplo ae caiculo
Médulo de elasticidade R o Unidades no pacote Procura-se: Distancia para as vigas longitudinais e distancia entre as escoras de apoio
da mesa (C24 [mesa : ~ . .
(c24) Pacote padréo: 80 Pegas Disponivel: O Espessura de concreto de 36 cm com uma carga total de 11,51 kN/m?
Médulo de elasticidade . A
da alma (SWP) e = 6700 N/mm? Selecionado: < Distancia das travessas de 0,75 m
Calculado: [ Distancia para as vigas longitudinais de 2,45 m

(selecionar a préxima maior distancia para as vigas longitudinais, aqui £~ 2,5 m)
O Disténcia entre as escoras de apoio de 0,90 m (verificar a capacidade de carga das escoras de apoio)
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K1 yellowplan Painels laminado
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Componentes exteriores
Quase nenhuma rachadura nos componentes

exteriores, gragas a estrutura de lamelas
mesmo depois de multiplas utilizagdes

Selagem das
arestas feita de PU

evita a penetragdao de umidade e
a aderéncia de borra de concreto

Superficie
completamente lixada e revestida de resina de

melanina, fornece uma estrutura de poros ideal
e garante a aparéncia Unica do concreto

Gragas as camadas centrais continuas, as
bordas longitudinais

nao se rompem, mesmo sob pesada
solicitagdo mecénica

18

Propriedades

Painel de 3 camadas da mais alta qualidade
para atender as mais elevadas exigéncias

O K1 yellowplan é um painel de cofragem para betdo da Mayr-
Melnhof Holz. Os painéis sao usados em qualquer lugar onde
seja exigida a mais alta qualidade, durabilidade e uma aparéncia
perfeita do betdo. O K1 yellowplan é fabricado na Austria, em
Reuthe, na regido de Bregenzerwald, e de |4 prontamente enviado
para o seu estabelecimento ou, se desejado, diretamente para
o estaleiro. O mitico K1 yellowplan é produzido ha mais de 50
anos. Inicialmente o novo processo foi considerado um verdadei-
ro trabalho de pioneirismo. Desde os anos 80 o K1 yellowplan é
fabricado numa linha de produgéo industrial.

Até hoje a qualidade Unica e a elevada estabilidade dimensional
deste painel de cofragem de trés camadas continuam a impres-
sionar.

O painel de cofragem K1 yellowplan é fabricado no formato gran-
de de 2 x 6 m e espessuras de 21 e 27 mm e em seguida cortado
em formatos padrao menores.

As camadas exterior e intermédia fechadas e lameladas sem jun-
¢Oes percetiveis, sdo a base para a aparéncia perfeita do betdo,
que o painel K1 confere.

19
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Dados téecnicos K1 yellowplan

Produto

Painéis de formas para concreto feitos de placas de madeira ma-
ci¢a de trés camadas de superficie lisa e revestimento de resina
de melamina de acordo com a norma ON B 3023.

Tipos de madeira

Picea europeia, abeto

Umidade da madeira
12%+/-3%

Colagem

Colagem resistente aos élcalis, a dgua e as intempéries conforme
anorma ON B 3023.

Peso

21 mm aprox. 10,0 kg / m?
27 mm aprox. 12,5 kg / m?

Caracteristicas

* Tabua de trés camadas bloqueada, colada em cruz

» Camadas de cobertura e centrais polidas e calibradas em toda
a superficie

* Camadas centrais situadas préximas umas da outras,
permitindo arestas longitudinais estéveis

* Camada de cobertura e central com lamelas coladas, sem
bandas de fita ocultas

» Fabrico como tébua de formato grande

* Os formatos estandardizados e os pequenos formatos sao
cortados com precisdo a partir dos formatos grandes

Formatos

Formatos padrdao (comprimento x largura em cm)
100 x 50
150 x 50
200 x 50
250 x 50
300 x 50

Formatos grandes (comprimento x largura em cm)
200 x 100/150/200
250 x 100/150/200
300 x 100/150/200
400 x 50/100/150/200
500 x 50/100/150/200
600 x 50/100/150/200

Espessuras
21 e 27 mm

Superficie
* Superficie totalmente lixada
* Revestimento de resina de melamina

Revestimento dos bordos
* Verniz para bordos a base de &gua, cinzento, amarelo, vermelho
* Selagem dos bordos em PU, a pedido, vermelho

Embalagem

Pacote: 50 pegas com 21 mm ou 40 pegas com 27 de espessura

* Entregues de modo apropriado para empilhamento,
devidamente presos a partir de placas de apoio

* Unidades no pacote para formatos grandes sob consulta

Tolerancias dimensionais

Espessuras 21 e 27mm +1mm
Larguras 50 < 200cm +1mm
Comprimentos 100 < 250cm £1 mm
300 < 600cm +2mm
Curvatura 100 < 300cm +1mm
longitudinal 301 < 600cm +1,5mm
Larguras < 50cm +1 %0

Valores de calculo

Caracteristicas mecanicas segundo a norma ON B3023 para
uma espessura nominal de 21 e 27 mm.

Maddulo de elasticidade central 10.000 N/mm?

Rigidez de flexdo caracteristica 22 N/mm?

Os valores calculados séo validos para uma umidade de 12% da
madeira. Com penetragéo profunda de umidade até o ponto de
saturagdo da fibra, os valores da resisténcia a flexdo e do modulo de
elasticidade de flexdo podem ser até 30% menores.

K1 yellowplan Painels laminado

Qualidade

Distancia entre os suportes L [m]

d=21mm 0,40 | 0,45 | 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,65 | 0,70 | 0,75

5kN/m? 0,11 | 0,17 | 0,26 | 0,38 | 0,54 | 0,75 | 1,00 | 1,32

10 kN/m? 0,21 { 0,34 | 0,52 | 0,77 | 1,08 | 1,49 | 2,01 | 2,65

E 15 kN/m? 0,32 | 0,51 | 0,78 | 1,15 | 1,63 | 2,24 | 3,01 | 3,97

é 20 kN/m?2 0,43 | 0,69 | 1,05 | 1,53 | 2,17 | 2,99 | 4,02 | 5,30

g 25 kN/m? 0,54 | 0,86 | 1,31 | 1,91 | 2,71 | 3,74 | 5,02 | 6,62

g 30 kN/m? 0,64 | 1,03 | 1,57 | 2,30 | 3,25 | 4,48 | 6,03 | 7,95

35 kN/m? 0,75 | 1,20 | 1,83 | 2,68 | 3,80 | 5,23 | 7,03 | 9,27

40 kN/m? 0,86 | 1,37 | 2,09 | 3,06 | 4,34 | 598 | 8,04 | 10,59
d=21mm

E=10.000 N/mm? do K1 yellowpland =21 mm

Flexao maxima do painel laminado K1 yellowpland = 21 mm

s =

 40kN/m?

35 kN/m2

30 kN/m?

25 kN/m?

20 kN/m?

15 kN/m?
10 kN/m?

Deflexao no ponto central [mm]

5 kN/m?

O - N W s OO N ® O

0,40 0,45 0,50 055 0,60 0,65 0,70 0,75
Vio L [m]

k=0,646 Fator de deformagéo dependente do numero de campos para carga constante

Distancia entre os suportes L [m]

d=27 mm 0,40 | 0,45 | 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,65 | 0,70 | 0,75

5kN/m? 0,05 | 0,08 | 0,12 | 0,18 | 0,26 | 0,35 | 0,47 | 0,62

10 kN/m? 0,10 | 0,16 | 0,25 | 0,36 | 0,51 | 0,70 | 0,95 | 1,25

E 15 kN/m? 0,15 | 0,24 | 0,37 | 0,54 | 0,77 | 1,05 | 1,42 | 1,87

é 20 kN/m?2 0,20 | 0,32 | 0,49 | 0,72 | 1,02 | 1,41 | 1,89 | 2,49

g 25 kN/m? 0,25 | 0,40 | 0,62 | 0,90 | 1,28 | 1,76 | 2,36 | 3,12

g 30 kN/m? 0,30 | 0,48 | 0,74 | 1,08 | 1,53 | 2,11 | 2,84 | 3,74

35 kN/m? 0,35 | 0,57 | 0,86 | 1,26 | 1,79 | 2,46 | 3,31 | 4,36

40 kN/m?2 0,40 | 0,65 | 0,98 | 1,44 | 2,04 | 2,81 | 3,78 | 4,98
d=27mm

E=10.000 N/mm?  do K1 yellowplan d = 27 mm

Flexdo méxima do painel laminado K1 yellowpland = 27 mm

40 kN/m2

3 /, 25 kN/m?
2

15 kN/m?

10 kN/m?

Deflexao no ponto central [mm]

0,40 0,45 0,50 0,55 0,60 0,65 0,70 0,75
Vao L [m]

k=0,646 Fator de deformagédo dependente do nimero de campos para carga constante

Norma do produto e definicao da qualidade

A norma de produto para painéis de formas para concreto de trés
camadas (ON B 3023) faz referéncia as normas européias rele-
vantes relativas a placas macigas de madeira, para fins de classi-
ficagdo e procedimentos de testes para o controle da produgdo
por parte da propria empresa. Quanto a qualidade da madeira, a
superficie corresponde a classe de aparéncia S, relativa a chapas
de madeira macicas (EN 13017-1 Tab. 1) A estrutura e o revesti-
mento da superficie sdo atribuidas & categoria lisa (GL), de acor-
do com a norma ON B 3023. A qualidade da colagem deveré ser
testada segundo a norma ONORM EN 13354 e tem de satisfazer
a exigéncia da norma ONORM EN 13353 para tabuas de madeira
maciga multiplas para utilizagdo em éreas humidas (SWP/2).

@ Aparéncia do concreto

Devido a estrutura de lamelas do componente exterior, o concre-
to ira revelar um raiado da madeira liso e leve, que se torna mais
visivel com o uso.

O revestimento de resina de melamina de cor amarela protege a
placa e representa um melhoramento da superficie. Ela é classi-
ficada como pouco absorvente. Com o uso crescente reduz-se
a capacidade de absorgdo da superficie do painel e o concreto
torna-se mais claro.

@ Concreto a vista

Uma variada experiéncia esta disponivel para a utilizagéo de
painéis de formas para concreto de trés camadas revestidos de
resina de melamina para concreto a vista. Dependendo do ma-
terial, os defeitos na madeira (n6s, concentragdes de resinas,
orificios de pregos, orificios de nés preenchidos ou rachaduras)
irdo influenciar a capacidade de absorgdo da superficie do pai-
nel, resultando na formagdo de manchas escuras no concreto na
primeira utilizagao das placas. Obtém-se bons resultados para o
concreto & vista apds a segunda utilizagdo do concreto, quando
os residuos do revestimento de resina de melamina da superficie
do painel forem removidos ou neutralizados pela reagdo alcalina
do concreto. Observar as recomendagdes e diretivas da Industria
do Cimento e do Betdo - p. ex., o boletim da DBV/VDZ “Betao
a vista“ (versdo revista 06/2015, editada pela DBV Deutscher
Beton- und Bautechnikerverein e.V.).
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K1 yellowplan HT 20plus

Técnica de revestimento para canteiros

de obra - em todo o mundo!
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A tecnologia de cofragem da Mayr-Melnhof \'“-hﬁ\ s - f/--'f / A
Holz é usada em todo o mundo. Como pioneira ] = : )
e lider em qualidade em madeira lamelada colada e * - ‘ . Africa i
cofragem, oferecemos-lhe, com o nosso painel de cofra- ' R / /
gem K1 yellowplan e as nossas vigas de cofragem HT 12plus, = - y
HT 16plus, HT 20plus e HT 24plus, a solugdo ideal, eficiente e . d - d -
com durabilidade acima da média para as mais variadas exigén- 'ff
cias. A partir da nossa localizagdo em Reuthe, na Austria, entre- o "

gamos prontamente 0s nossos produtos aos nossos clientes ou,
caso solicitado, diretamente no estaleiro - e em todo o mundo.
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Prezado Cliente, Obrigado por seu interesse em nossos produtos. Por favor, note que este
documento especificando os valores e outros dados se trata de uma brochura comercial,
portanto, os valores s@o apenas indicativos. Pode-se existir erros tipograficos e outros
eventuais erros. Ao desenvolver esta brochura comercial todos os dados inseridos fo-
ram cuidadosamente pesquisados e testados, no entanto, ndo podemos assumir qualquer
responsabilidade pela exatiddo e integridade dos valores e dados fornecidos. Processos
judiciais, através da utilizagdo das informacdes desta brochura sdo portanto, excluidos.

O conteldo garantido por nés é determinado exclusivamente por uma oferta criada para
vocé por escrito por um de nossos vendedores com a relevante ordenagao e confirmagao
por escrito. Nesta brochura comercial e em nossos outros documentos de marketing nao
hé ofertas no sentido legal. N6s também encorajamos vocé ao planejar seus projetos
a entrar em contato com nossa equipe que tera prazer em ajudar sem compromisso.
A reprodugdo deste trabalho, incluindo trechos, é somente permitida com a aprovagao
expressa do grupo Mayr-Melnhof.
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7 Fabricas

3 Serrarias
4 Fabricas para processamento de madeira
3 Fabricas de Pellets

Russia

Mayr-Melnhof Holz

Efimovskij
(Serraria, Pellets)

Mayr-Melnhof Hittemann
Wismar
(Fabrica para processamento de madeira)

Mayr-Melnhof Hiittemann
Olsberg

(Fabrica para processamento
de madeira)

Mayr-Melnhof Holz
Paskov
(Serraria, Pellets)

Alemanha

Republica
Checa

Mayr-Melnhof Holz
Leoben
(Serraria, Pellets)

Mayr-Melnhof Holz
Gaishorn am See

_ (Fabrica para processamento
Mayr I\I;Ielr;:of Holz o e
euthe
(Fabrica para processamento
de madeira)

Contactos dos locais de processamento:

My M

MAYR MELNHOF HOLZ

Foto: morgenstern.com, koller-fotografie.at, www.walserland.at

2

Mayr-Melnhof Holz Gaishorn GmbH Mayr-Melnhof Hiittemann Wismar GmbH “25

Nr. 182 - 8783 Gaishorn am See - Austria Am Torney 14 - 23970 Wismar - Alemanha é
T+43361721510-F+43 3617 2151 6010 - gaishorn@mm-holz.com T +49 3841 221 0 - F +49 3841 221 221 - wismar@mm-holz.com 5=
Mayr-Melnhof Holz Reuthe GmbH Mayr-Melnhof Hiittemann Olsberg GmbH _ Z§
Vorderreuthe 57 - 6870 Reuthe - Austria IndustriestraBe - 59939 Olsberg - Alemanha § s %
T +43 5574 804 0 - F +43 5574 804 201 - reuthe@mm-holz.com T+49 2962806 0 - F +49 2962 3725 - olsberg@mm-holz.com g é )
2p%2

www.mm-holz.com www.huettemann-holz.de



